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Demontowany
pierscien ochronny
mocujgcy krazki
ceramiczne

4 wkrety
mocujgce

Korpus
Hydro-Mix VI >

mieszczacy czutg

elektronike

<4—— 108mm (4,25 cala) ———p

Krazek
ceramiczny

125mm
(5,1 cala)

Pierscien
zaciskowy

ZAWARTOSC OPAKOWANIA:

HMO6T Czujnik Hydro-Mix VI

0033  Regulowany pierscien zaciskowy
Minimum akcesoridw (jezeli zamowione)
0090A Kabel czujnika (4m)

0021 Ptytka mocujaca

Rysunek 1 - Czujnik Hydro-Mix VI oraz pierscien zaciskowy

Dostepne akcesoria:

0021
0033

0035
0090A
0090A-10m
0090A-25m
0116
0049A
0049B
SIMO1A
0815

0830
0840

Ptytka mocujgaca do przyspawania do mieszalnika.

Regulowany pierscien zaciskowy (dostarczony wraz z czujnikiem). (W razie potrzeby
mozna zamoéwi¢ dodatkowe pierscienie.)

Ptytka zaslepiajaca do zamykania otworu w mieszalniku po zdemontowaniu czujnika.
Kabel czujnika o dt. 4m.

Kabel czujnika o dt. 10m.

Kabel czujnika o dt. 25m.

Zasilacz — 30 W dla maksymalnie 4 czujnikow.

Konwerter RS232/485 (montaz do szyny DIN).

Konwerter RS232/485 (9-stykowy typu D - kostka zaciskowa).

Modut interfejsu USB czujnika wraz z kablami i zasilaczem.

Zamienny zestaw ceramiczny (zestaw pierscienia zabezpieczajacego i
ceramicznego).

Zamienny zestaw ceramiczny (bez pierscienia zabezpieczajgcego).

Zamienny pierscien ochronny (wraz z wkretami).

Oprogramowanie konfiguracyjne i diagnostyczne Hydro-Com mozna pobra¢ nieodpfatnie ze strony
www.hydronix.com .

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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Rozdziat 1 Wprowadzenie

Wprowadzenie

Cyfrowy mikrofalowy czujnik wilgotnosci Hydro-Mix VI ze zintegrowanym przetwarzaniem sygnatu
posiada wyjscie liniowe (zaréwno analogowe, jak i cyfrowe). Czujnik mozna w tatwy sposdb
podiaczy¢ do dowolnego systemu sterowania. Nadaje sie on idealnie do pomiaru wilgotnosci w
materiatach znajdujgcych sie w mieszalnikach, a takze w innych srodowiskach sterowania procesami
technologicznymi.

Czujnik dokonuje odczytu z czestotliwoscig 25 razy na sekunde. Pozwala to na szybkie wykrywanie
zmian w zawartosci wilgoci w procesie, a takze na okreslenie homogenicznosci. Czujnik mozna
konfigurowa¢ zdalnie po podtaczeniu do komputera PC, przy uzyciu specjalnego oprogramowania
Hydronix. Istnieje mozliwos¢ wybierania znacznej liczby parametréw, takich jak typ wyjscia oraz
charakterystyka filtrowania.

Konstrukcja czujnika pozwala mu pracowac przez wiele lat nawet w najsurowszych warunkach.
Czujnika Hydro-Mix VI nie nalezy nigdy naraza¢ na niepotrzebne uderzenia, ktére mogg spowodowaé
jego uszkodzenie ze wzgledu na elektronike znajdujacy sie wewnatrz. Szczegdlnie ceramiczna
ptytka czotowa - pomimo ze szczegdlnie wytrzymata na zuzycie - jest krucha i moze pekna¢ pod
wplywem gwattownego uderzenia.

OSTROZNIE - NIE UDERZAC ELEMENTU CERAMICZNEGO

Nalezy zadba¢ o prawidtowe zainstalowanie czujnika Hydro-Mix VI réwniez w taki sposob, aby
zapewnic¢ reprezentatywne prébkowanie materiatu poddawanego pomiarom.

Odpowiednie zastosowania

Mikrofalowy czujnik Hydro-Mix VI do pomiaru wilgotnosci mozna z powodzeniem uzywaé do
nastepujacych zastosowan:

e Mieszalniki z nieruchoma panwig
¢ Mieszalniki planetarne
e Mieszalniki turbinowe
e Jedno i dwuwatowe mieszalniki poziome
e Mieszalniki spiralne
e Mocowanie wpuszczane na gtadko w zsypach i tym podobnych zastosowaniach.

UWAGA: W przypadku mieszalnikéw z obrotowa panwia, takich jak mieszalniki firm Eirich
i Croker, zaleca sie uzycie montowanego statycznie czujnika Hydro-Probe Orbiter.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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ROZDZIAL 1 WPROWADZENIE

Techniki pomiarowe

Czujnik Hydro-Mix VI wykorzystuje unikalng cyfrowg technike mikrofalowg Hydronix, ktéra zapewnia
bardziej czute pomiary w poréwnaniu z technikami analogowymi .

Podtaczanie i konfiguracja czujnika

Podobnie jak w przypadku innych czujnikéw mikrofalowych Hydronix, czujnik Hydro-Mix VI moze by¢
konfigurowany zdalnie przy uzyciu cyfrowego potaczenia szeregowego oraz komputera PC, na ktérym
dziata oprogramowanie Hydro-Com. Do celéw komunikacji z komputerami PC, firma Hydronix
dostarcza konwertery RS232-485 oraz modut interfejsu USB czujnika (patrz strona 26).

Wystepuja trzy gtowne konfiguracje podigczania czujnika Hydro-Mix VI do systemu sterowania
mieszalnika:

e Wyjscie analogowe — wyjscie pradu statego (DC) mozna skonfigurowa¢ nastepujaco:
e 4-20mA
e 0-20mA

e 0-10V - wyjscie takie mozna uzyskac stosujgc opornik 500 oméw dostarczony wraz
z kablem czujnika.

e Sterowanie cyfrowe — interfejs szeregowy RS485 pozwala na bezposrednig wymiane danych i
informacji sterujgcych pomiedzy czujnikiem a komputerem sterujgcym wytwornig lub
systemem Hydro-Control system.

e Tryb zgodnosci - pozwala to na taczenie sie czujnika Hydro-Mix VI z urzgdzeniem Hydro-
Control IV lub Hydro-View.

Czujnik mozna skonfigurowaé¢ do podawania na wyjsciu liniowej wartosci z zakresu 0-100
nieskalowanych jednostek poprzez wykonanie kalibracji receptury w systemie sterowania. Istnieje
réwniez mozliwos¢ wewnetrznego skalibrowania czujnika tak, by na wyjsciu podawana byta
rzeczywista wartos¢ wilgotnosci.

o Zasilanie
——  +15V-30 V=, 1A min.

——p  Wyjscie analogowe
0-20mA, 4-20mA, 0-10V

Wejscia cyfrowe
S Komunikacja
szeregowa RS485

Rysunek 2 - Podtaczanie czujnika (informacje ogoéine)

Al A

v
A
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Rozdzial 2 Instalacja mechaniczna

Znaczng zaletg systemu Hydronix jest to, ze w mieszalniku wymagany jest tylko jeden czujnik.
Tym niemniej wazne jest jego prawidfowe umiejscowienie wzgledem dna mieszalnika, wlotu
kruszywa i wody, a takze czeSci ruchomych, takich jak topaty i mieszadta.

Informacje ogdélne dla wszystkich zastosowan

Nalezy zawsze zapewni¢ prawidtowe umiejscowienie czujnika wzgledem dna mieszalnika i czesci
ruchomych, takich jak mieszadta. Pomimo ze mieszadta i topaty zgarniaczy mogg by¢ skutecznym
mechanizmem zapobiegajgcym gromadzeniu sie materiatu na czujniku, moga one spowodowac
uszkodzenie nieprawidtowo umiejscowionego czujnika. Konieczne jest okresowe sprawdzanie
potozenia topat mieszalnika, mieszadet oraz zuzycia dna.

Od czasu do czasu konieczne jest wysuniecie czujnika na zewnatrz mieszalnika, aby zachowac
prawidtowe jego potozenie. Dodatkowo, konieczne jest obnizenie fopat w celu zapewnienia
skutecznosci mieszania i czystosci ptytki czotowej czujnika.

Aby zapewni¢ dokfadne i reprezentatywne pomiary wilgotnosci, czujnik musi styka¢ sie z poruszajgcym
sie strumieniem materiatu. Wazne rowniez, aby nie nastepowato gromadzenie materiatu na
powierzchni czotowej czujnika, gdyz zaktdca to odczyty czujnika.

Jezeli czujnik wystaje do wewnatrz mieszalnika, jest on podatny na uszkodzenie przez mieszadta lub
topaty mieszalnika, a takze przez kruszywa, ktére znajdg sie pomiedzy mieszadtami, dnem mieszalnika
oraz wystajgcg Sciang boczng czujnika.

Uszkodzenia powstafe w takich okolicznos$ciach nie sa objete gwarancja
Ponizej przedstawiono porady dotyczace prawidtowego umiejscowienia czujnika:

e Korzystne jest zamontowanie niewielkiego wieka kontrolnego w pokrywie mieszalnika,
pozwalajacego na obserwacje powierzchni czotowej czujnika podczas mieszania i gdy
mieszalnik jest pusty, bez koniecznosci podnoszenia gtownej ptyty pokrywy.

e Jezeli dno jest nierdwne, czujnik nalezy instalowa¢ w najwyzszym punkcie dna.

¢ Nalezy zapewni¢ zainstalowanie czujnika z dala od miejsc wprowadzania wody, cementu i
kruszywa.

e Jezeli powierzchnia mieszalnika jest zakrzywiona, jak np. na bocznej Scianie mieszalnika z
watem poziomym, nalezy upewnic sig, czy czujnik nie wystaje i jest wpuszczony gtadko w linii
wewnetrznego promienia mieszalnika, aby zapobiec uderzeniu przez topaty.

e Unika¢ obszaréw znacznych zawirowan. Optymalny sygnat uzyskuje sie w miejscu
tagodnego przeptywu materiatu nad czujnikiem.

e Czujnik nalezy umiejscowic¢ tak, by umozliwi¢ ciggte prébkowanie przeptywajgcego materiatu i
gdzie ruch mieszadet zapobiegnie gromadzeniu sie materiatu na powierzchni czotowej
czujnika.

e Czujnik nalezy umiejscowi¢ z dala od zakidcen elektrycznych (patrz rozdziat 3).

e Czujnik nalezy tak umiejscowic, by byt tatwo dostepny w celu rutynowych konserwaciji,
regulacji i czyszczenia.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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ROZDZIAL 2 INSTALACJA MECHANICZNA

Umiejscowienie czujnika
Czujnik moze by¢ instalowany w wielu rodzajach mieszalnikéw i zastosowan.

W wiekszosci przypadkow, czujnik bedzie dziata¢ doskonale przy standardowych parametrach
filtrowania. Niektore typy mieszalnikdw i niektére zastosowania moga wymagac dalszych regulaciji
wewnetrznych parametrow filtrowania czujnika. Aby uzyskac dalsze informacje, prosimy skontaktowac
sie z obstugujacym dealerem lub wysta¢ wiadomos¢ e-mail do firmy Hydronix, na adres
support@hydronix.com.

Porady ogodlne dotyczace montazu

W przypadku instalacji w powierzchniach ptaskich, gérna powierzchnia czujnika musi
znajdowac sie w jednej linii z dnem mieszalnika.

V] X

Rysunek 3 - Instalacja w powierzchniach ptaskich

W przypadku instalacji w powierzchniach zakrzywionych, nalezy zapewni¢ ustawienie srodka
elementu ceramicznego w jednej linii z promieniem $ciany mieszalnika.

Rysunek 4 - Instalacja w powierzchniach zakrzywionych

We wszystkich instalacjach zaleca sie montowanie czujnika z dala od miejsc, gdzie moze zbiera¢ sie
tzw. ,woda stojgca”.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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INSTALACJA MECHANICZNA ROZDZIAL 2

Mieszalniki turbinowe

Czujnik moze by¢ umiejscowiony w dnie lub $cianie bocznej mieszalnikow z nieruchomag
panwig. Generalnie zaleca sie montaz w dnie, gdyz mieszalnik moze by¢ uzywany do
przygotowania niewielkiego wsadu. W przypadku instalacji na scianie bocznej, konieczne jest
zapewnienie takiej ilosci materiatu, ktoéra przykryje czujnik.

Gdy czujnik jest zainstalowany w dnie, powinien on znajdowac sie w okoto 2/3 odlegtosci
pomiedzy srodkiem mieszalnika a $ciang boczna.

/ 4/273 promienia

Montaz \

w $cianie X .
bocznej Montaz w dnie

Rysunek 5 - Umiejscowienie czujnika w mieszalniku turbinowym

Jezeli czujnik jest zainstalowany w $cianie bocznej, powinien on znajdowacé sie w odlegtosci
okoto 60mm ponad dnem mieszalnika.

Okoto 60 mm
(2 2 cala)

.

Rysunek 6 - Umiejscowienie czujnika w Scianie bocznej mieszalnika

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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ROZDZIAL 2 INSTALACJA MECHANICZNA

Mieszalnik planetarny

Czujnik powinien by¢ zainstalowany w podstawie mieszalnika planetarnego, najlepiej w
miejscu, gdzie przeptyw materiatu jest najtagodniejszy, z dala od obszardw silnych zawirowan
wywotanych przez topaty mieszajgce. Zwykle jest to miejsce w poblizu sciany bocznej
mieszalnika. Dlatego tez generalnie zaleca sie umiejscowienie czujnika tak, by jego
wewnetrzna krawedz znajdowata sie w odlegtosci okoto 10 do 15 cm (4-6 cali) od sciany
bocznej mieszalnika. Minimalna odlegto$¢ nigdy nie powinna by¢é mniejsza niz 5 cm (2 cale).
Patrz porady dotyczace instalacji w ptaskiej powierzchni podane na stronie 12.

Okoto 10 cm (4 cale)
Co najmniej 5 cm (2 cale)

Rysunek 7 - Umiejscowienie czujnika w mieszalniku planetarnym
Jednowatowe mieszalniki poziome i mieszalniki spiralne

Czujnik generalnie najlepiej umiejscowi¢ w poblizu podstawy mieszalnikéw poziomych, okoto
30 stopni powyzej podstawy, aby nie dopuscic¢ do przykrycia powierzchni czotowej czujnika
przez wode zbierajgcy sie w podstawie. Powinien on by¢é umiejscowiony mniej wiecej w
potowie diugosci mieszalnika. Patrz wskazowki dotyczace instalacji w powierzchniach
zakrzywionych podane na stronie 12.

UWAGA: Czujnik musi
by¢ usytuowany po
»Wznoszacej” stronie
mieszalnika.

Rysunek 8 - Umiejscowienie czujnika w mieszalniku z watem poziomym lub mieszalniku spiralnym

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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INSTALACJA MECHANICZNA ROZDZIAL 2

Dwuwatowe mieszalniki poziome

W poziomych mieszalnikach dwuwatowych czujnik najlepiej umiejscowi¢ w potowie dlugosci
mieszalnika, w poblizu podstawy, okoto 30 stopni powyzej podstawy, aby nie dopusci¢ do
przykrycia powierzchni czotowej czujnika przez wode zbierajaca sie w podstawie.

Czujnik powinien by¢ usytuowany po ,wznoszacej” stronie mieszalnika. Jezeli nie jest to
mozliwe, na przykiad, gdy klapa wytadowcza mieszalnika przeszkadza w takiej lokalizacji, czujnik
nalezy umiejscowi¢ po przeciwnej, ,opadajacej” stronie mieszalnika. Patrz wskazowki dotyczace
instalacji w powierzchniach zakrzywionych podane na stronie 12.

Zalecana pozycja po stronie ,wznoszacej” Alternatywna pozycja po stronie ,opadajgce;”

Rysunek 9 - Umiejscowienie czujnika w dwuwatowym mieszalniku poziomym

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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Instalowanie czujnika

Czujnik Hydro-Mix VI jest instalowany w mieszalniku przy uzyciu ptytki mocujacej (nr kat. 0021)
przyspawanej do statego dna lub $ciany bocznej mieszalnika oraz zespotu regulowanego pierscienia
zaciskowego (nr kat. 0033), dostarczonego wraz z czujnikiem.

Zespot regulowanego pierscienia zaciskowego pozwala na prawidtiowe umiejscowienie, a nastepnie
regulacje wysokosci czujnika.

Wypetnic szczeline

! .

' Otwor 127mm (5 cali) na ptytke mocujaca ! piachem lub

' . uszczelniaczem
. silikonowvm

A

,—>

Ptytka mocujgca
(nr kat. 0021)

Dno lub $ciana
mieszalnika

Zespot pierscienia
zaciskowego

(Nr kat.: 0033) <—— Czujnik Hydro-Mix VI

Rysunek 10 - Instalacja czujnika

Wycinanie otworu w mieszalniku i instalacja ptytki mocujacej

Przed przyspawaniem ptytki mocujacej nalezy wycig¢ otwér w mieszalniku. Minimalny
zalecany wymiar wycietego otworu wynosi 127 mm (5 cali). Rzeczywisty wymiar czujnika
wynosi 108 mm (4,25 cala). Po wycieciu otworu w mieszalniku i sprawdzeniu luzu dla czujnika,
do mieszalnika nalezy przyspawac ptytke mocujgca.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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INSTALACJA MECHANICZNA

ROZDZIAL 2

Mocowanie pierscienia
zaciskowego do czujnika

Pierscien zaciskowy sktada sie z

o
nastepujacych elementow: rw P

F
A. Wkrety M8; 3 szt. —fﬁ E\ w \ '
B. Nakretki zabezpieczajgce M8, \. ﬁ

6 szt. (ukazano 3)

Szpilki gwintowane M8; 3 szt. o
Pierscien zaciskowy B

OmMmo O

Rysunek 11 - Elementy pierscienia zaciskowego

1. Wkreci¢ 3 szpilki gwintowane (F) w pltytke mocujaca
(juz przyspawang do mieszalnika) i mocno zablokowac
przy uzyciu 3 nakretek zabezpieczajacych (B)

Szpilki gwintowane (F) ——p

Nakretki zabezpieczajgce (B) ———» \#
£

Ptytka mocujgca (nr kat. 0021)

Nakretki Nyloc M8; 3 szt. G L

Podktadki; 3 szt. )

Wkrety M6; 2 szt. O A
D

Rysunek 12 - Plytka mocujaca przygotowana do instalacji pierscienia zaciskowego

2. Przymocowac pierscien zaciskowy (G) do czujnika przy uzyciu 2 wkretow M6 (E). Ustawic
pierscien zaciskowy tak, aby mozliwa byta regulacja przy gtowicy ceramicznej w jednej linii z

dnem lub $ciang boczng mieszalnika.

3. Zainstalowac zespét czujnika i pierscienia zaciskowego na szpilkach gwintowanych ptytki
mocujacej i uzy¢ nakretek typu Nyloc (C) i podktadek (D) do ustawienia czujnika tak, by
element ceramiczny znajdowat sie w jednej linii z dnem lub $ciang boczng mieszalnika.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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ROZDZIAL 2 INSTALACJA MECHANICZNA

Wkrety M8 (A) —————» L 1)) 1S ‘ d <4——  Pijerscien zaciskowy (G)

Nakretki _— .
zabezpieczajgce M8 (B) '

Nakretki Nyloc M8 (C)

Wkrety M6 (E)

Rysunek 13 - Pierscien zaciskowy zmontowany i zainstalowany na plytce mocujacej

4. Zainstalowac trzy wkrety (A) wraz z trzema pozostatymi nakretkami zabezpieczajacymi (B) w
pierscieniu zaciskowym, aby docisna¢ do ptytki mocujacej.

5. SPRAWDZIC ponownie i upewni¢ sie, czy glowica czujnika znajduje sie w prawidtowym
potozeniu, postugujac sie linijkg metalowg i upewni¢ sie, czy topaty mieszalnika i zgarniacze
nie zaczepiajg o ceramiczng ptytke czotowg recznie obracajac topatami.

6. Catkowicie dokreci¢ caty zespodt, tacznie z nakretkami zabezpieczajgcymi.

7. Po prawidtiowym zainstalowaniu i wyregulowaniu czujnika, szczeline wokoét czujnika nalezy
wypeti¢ uszczelniaczem silikonowym (zalecane) lub ubitym piachem.

Rysunek 14 - Pierscien zaciskowy (0033) przymocowany do ptytki mocujacej (0021)
i czujnika Hydro-Mix VI

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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INSTALACJA MECHANICZNA ROZDZIAL 2

Regulacja czujnika
NIE UDERZAC ELEMENTU CERAMICZNEGO

ELEMENT CERAMICZNY JEST BARDZO ODPORNY NA ZUZYCIE,
JEDNAKZE JEST KRUCHY | PEKNIE W PRZYPADKU UDERZENIA

Ceramiczna ptytka czotowa czujnika jest bardzo odporna na $cieranie. Plytki cierne mieszalnika
zuzyja sie szybciej niz ceramika. Z tego powodu od czasu do czasu konieczna jest regulacja
czujnika, aby zachowac¢ jego potozenie wzgledem ptytek ciernych (po wykonaniu tej procedury
moze zachodzi¢ koniecznos¢ ponownej kalibracji receptur).

Przesuwanie czujnika do WEWNATRZ mieszalnika

e Usungc¢ ubity piach lub uszczelniacz silikonowy ze szczeliny wokét czujnika.
e Poluzowac¢ nakretki zabezpieczajace B i wkrety A.

o Rownomiernie dokrecac nakretki C (maks 50 Nm lub 37 ft/Ib) az do uzyskania zgdane;j
pozycji czujnika.

o Dokreci¢ wkrety A (20 Nm lub 15 ft/Ib).
o Dokreci¢ nakretki zabezpieczajgce B (40 Nm lub 30 ft/Ib).

o  Woypetni¢ szczeline wokét czujnika uszczelniaczem silikonowym (zalecane) lub ubitym
piachem.

Przesuwanie czujnika na ZEWNATRZ mieszalnika

e Usungg¢ ubity piach lub uszczelniacz silikonowy ze szczeliny wokét czujnika.

o Poluzowac nakretki zabezpieczajace B i nakretki C.

e Roéwnomiernie dokrecaé wkrety A (maks 60 Nm lub 45 ft/lb) az do uzyskania zadanej
pozycji czujnika.

o Dokreci¢ nakretki C (20 Nm lub 15 ft/Ib).

e Dokreci¢ nakretki zabezpieczajgce B (40 Nm lub 30 ft/Ib).

o Wypetni¢ szczeline wokot czujnika uszczelniaczem silikonowym (zalecane) lub ubitym
piachem.

Wymontowywanie czujnika
e Usungc¢ ubity piach lub uszczelniacz silikonowy ze szczeliny wokét czujnika.

e Zdemontowac nakretki C i ostroznie wyja¢ zespot czujnika i pierscienia zaciskowego z
mieszalnika.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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ROZDZIAL 2 INSTALACJA MECHANICZNA

Wymiana elementu ceramicznego

W przypadku uszkodzenia ceramicznej ptytki czotowej, moze ona zostac tatwo wymieniona przez
uzytkownika lub obstugujacego dealera. Zaleca sie posiadanie w zapasie zestawu zamiennego (nr kat.
0830) na wypadek takiego zdarzenia.

Zawartosc¢ zestawu zamiennego

Klucz typu C

4 szt x wkretéw wpuszczanych M5 x 12mm
Z nacieciem prostym ze stali nierdzewne;j
Metalowy pierscien zabezpieczajacy
Mniejszy pierscien o-ring (2,5 x 90 mm)
Wiekszy pierscien o-ring (2 x 95 mm)
Krazek ceramiczny

mTmoo w»

Rysunek 15 - Zawartos¢ zestawu do wymiany elementu ceramicznego

Wymontowywanie istniejacego krazka ceramicznego

1.

Unieruchomic¢ korpus czujnika pionowo w imadle,
odpowiednio zabezpieczajgc go, aby nie dopuscic¢ do
jakichkolwiek uszkodzen zewnetrznej obudowy.

Odkreci¢ 4 wkrety w metalowym pierscieniu
zabezpieczajacym (C) i zdemontowac pierscien.

Uzy¢ klucza typu C (A), aby odkreci¢ metalowy pierscien
mocujacy (G), ktory przytrzymuje element ceramiczny. Zdjaé
pierscien i zachowac¢ w celu ponownego zamontowania.
Zdemontowac uszkodzony element ceramiczny.

G. Pierscien metalowy
zabezpieczajacy element
ceramiczny

Rysunek 16 - Zespot ceramiczny czujnika Hydro-Mix VI

Montaz nowego krazka ceramicznego

5.

Oczysci¢ nylonowg pokrywe czujnika i otaczajacy ja
element metalowy. Powinny one by¢ wolne od
jakichkolwiek zanieczyszczen, smaru i wilgoci. E
Umiesci¢ wiekszy pierscien typu o- ring (E) na
metalowym wsporniku elementu ceramicznego w

dolnej czesci gwintu, jak na ilustracji.

Umiesci¢ krazek ceramiczny (F) na pokrywie

nylonowe;j i ustawi¢ wewnatrz metalowego obwodu.

Rysunek 17 - Wymiana elementu ceramicznego (1)

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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INSTALACJA MECHANICZNA ROZDZIAL 2

8.

10.

11.

12.

Umiesci¢ mniejszy pierscien typu o-
ring wewnatrz pierscienia mocujgcego
element ceramiczny, w rowku u
podstawy gwintu.

Umiesci¢ pierscien mocujacy (G) wraz
Z pierscieniem o-ring na korpusie
gtdwnym czujnika i ostroznie dokrecic
do konca gwintu przy uzyciu klucza
typu C (A).

Rysunek 18 - Wymiana elementu ceramicznego (2)

Umiesci¢ pierscien zabezpieczajacy na elemencie ceramicznym i
przymocowac czterema wkretami (B), dokrecajac prawidtowo.
Dokona¢ ponownej kalibracji czujnika przy uzyciu
oprogramowania Hydro-Com wzgledem powietrza i wody, aby
zapewnic¢ nie zmieniong charakterystyke wyjsciowg czujnika
(oprogramowanie Hydro-Com i przewodnik uzytkownika HD0273
mozna pobra¢ ze strony www.hydronix.com).

Czujnik mozna tera zainstalowa¢ na miejsce. Uzytkownik
powinien pamietac¢, ze moze zachodzi¢ konieczno$¢ ponowne;j
kalibracji receptur mieszania ze wzgledu na niewielkg zmiane
ustawien fabrycznych czujnika.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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Notatki:

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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Rozdziat 3 Instalacja elektryczna i komunikacja

Czujnik Hydro-Mix VI musi zostac¢ podtgczony przy uzyciu kabla czujnika Hydronix (nr kat.
0090A), ktory dostepny jest w réznych dtugosciach odpowiednich do danej instalacji. Wszelkie
konieczne kable przedtuzajgce nalezy podtgczac do kabla czujnika Hydronix przy uzyciu
odpowiedniej, ekranowanej puszki tgczeniowej. Informacje szczegoétowe na temat kabli podano
w danych technicznych w rozdziale 8.

Wytyczne dotyczace instalaciji

e Nalezy upewnic sie, czy kabel jest odpowiedniej jakosci (patrz rozdziat 8 pt. ,Dane techniczne”).

o Upewnic sie, czy kabel RS485 jest poprowadzony z powrotem do pulpitu sterujacego. Mozna go
uzy¢ do celéw diagnostycznych, a jego podtgczenie nie jest skomplikowane ani kosztowne w
czasie instalacji.

e Kabel sygnatowy nalezy prowadzi¢ z dala od kabli zasilajgcych, szczegdlnie zasilajgcych
mieszalnik.

e Sprawdzi¢, czy mieszalnik jest prawidtowo uziemiony.

o Jesli to konieczne, uziemienie mozna podtgczy¢ do gwintowanego otworu M4 w dolnej czesci
czujnika Hydro-Mix VI.

e Kabel czujnika powinien by¢ uziemiony tylko przy mieszalniku.

e Nalezy upewnic sig, ze ekran kabla nie jest podtaczony w pulpicie sterujacym.

e Nalezy upewnic sie, ze istnieje ciggtosc¢ ekranu przy przejsciu przez wszelkie puszki tgczeniowe.
e Liczba potaczen kabla powinna by¢ jak najmniejsza.

Wyjscie analogowe

Zrodto pradowe pradu statego generuje sygnat analogowy proporcjonalny do szeregu parametréw,
ktére mozna wybiera¢ (np. filtrowana nieskalowana lub filtrowana wilgotnosc¢, srednia wilgotno$¢ itd.).
Dalsze szczegoty zawiera rozdziat 4 pt. ,Konfiguracja” oraz przewodnik uzytkownika aplikacji Hydro-
Com HDO0273. Przy uzyciu aplikacji Hydro-Com lub bezposredniego sterowania komputerowego,
mozna wybraé nastepujace wyjscia:

e 4-20mA

e 0-20 mA - wyjscie 0-10 V mozna uzyskac stosujac opornik 500 oméw dostarczony wraz z
kablem czujnika.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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ROZDZIAL 3 INSTALACJA ELEKTRYCZNA | KOMUNIKACJA
Numer | g4 i o Kolor kabla
skrecanej MIL-Spec Podtaczenia czujnika
pary
1 A +15-30 V= (prad staty) Czerwony
1 B ov Czarny
2 C Wejscie cyfrowe nr 1 Zoty
2 -- - Czarny (przyciety)
3 D Plus (+) wyjscia analogowego nr 1 Niebieski
3 E Powrét (-) wyjscia analogowego nr 1 Czarny
4 F RS485 A Biaty
4 G RS485 B Czarny
5 J Wejscie cyfrowe nr 2 Zielony
5 -- - Czarny (przyciety)
6 D Plus (+) wyjscia analogowego nr 2 Brazowy (jesli dostepny)
6 K Powrét (-) wyjscia analogowego nr 2 Czarny (jesli dostepny)
H Ekran Ekran

Tabela 1 - Podtaczenia kabla czujnika (nr kat. 0090A)

=1 fol

| (jezeli dostepne) i

D Braz
K Czar.
J Ziel

G Cazar.
F Biaty
D Nieb
E Czar
C Zotty
B Czar.

A Czerw.

Kabel czujnika 0090A
M (skrecone pery)

Puszka

= / taczeniowa

00000000000

Nie podtacza¢ ekranu w
szafie sterujace;.

— 9=t -

Okablowanie w sterowni

---f= Rezystor 500

Wejscie ov

omdw do
uzyskania 0-10V

i_ |;|US Powrét Cyfrowe ! Plus  Powrdt +VE

: + i wejscie/ I § § + - i cyfrone - + |

! Wyjécie analgowe nr 2 l wyjscie I o & ! Wyjécie analogowe nr 1 i nr1 l Zasilanie pradem statym |
nr2 | € o | (15-30V =) i

Rysunek 19 - Podiaczenia kabla czujnika

Uwaga: Ekran kabla jest uziemiony przy czujniku. Nalezy zapewnié¢ prawidfowe uziemienie
miejsca, w ktorym jest zainstalowany czujnik.

HYDRO-MIX VI - PRZEWODNIK UZYTKOWNIKA
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA | KOMUNIKACJA ROZDZIAL 3

Podiaczenie wielogateziowe RS485

Interfejs szeregowy RS485 umozliwia podtgczenie maksymalnie 16 czujnikow w sieci
wielogateziowej. Kazdy czujnik powinien by¢ podtaczany przy uzyciu wodoodpornej puszki

taczeniowe;j.

F Bialy
D Nieb
E Czar
A Czerw.

({ 000 Q\ Q Ne szaﬁmdemsteue:g“

& A A ' Dokopuera
S o~ 2
f G o

Rysunek 20 - Podlaczenie wielogateziowe RS485

Podtaczenie Hydro-Control IV lub Hydro-View

Aby dokonac podtaczenia do systemu Hydro-Control 1V lub Hydro-View, czujnik Hydro-Mix VI musi
by¢ ustawiony w tryb zgodnosci. Aby praca w tym trybie byta mozliwa, typ wyjscia musi by¢
ustawiony na ,Zgodnos¢” przy uzyciu aplikacji Hydro-Com - patrz rozdziat 4 pt. ,Konfiguracja”. Do
przeksztatcenia analogowego wyjscia pradowego na sygnat napieciowy konieczne jest uzycie
opornika 500 omow dostarczonego wraz z kablem. Nalezy go zainstalowac¢ w urzadzeniu Hydro-

Control IV lub Hydro-View zgodnie z ilustracja.

Kabel czujnika 0090A
(skrecone pary)

C Z oty

g
[
N
o
<

B Czar.

N = 5 > £ g
s § 3 N ® [{ 2
o (] N o o o z
o X - 0O uw w a

- Puszka

Q O O O O O () O O () C) 4_ faczeniowa

Lt b Tkl gt ity pp—

Rezystor
500 oméw do
uzyskania

0-10Vv (G) 20NN 0) %)) %1% )% ) %) Ziacze
Hydro-Control IV (HC04) lub

Hydro-View (HV02)

v

[$ 118 NN NN

Rysunek 21 - Podtaczanie do Hydro-Control IV lub Hydro-View
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Podiaczanie do komputera PC

Aby podiaczy¢ jeden lub kilka czujnikéw do komputera PC w celu kontroli diagnostycznej oraz
konfiguraciji, konieczne jest uzycie konwertera. Firma Hydronix dostarcza trzech typdéw konwerteréw.

Konwerter RS232/485 - typ D (nr kat.: 0049B)

Ten wytwarzany przez firme KK Systems konwerter RS232/485 pozwala typowo na
podtgczenie maksymalnie szesciu czujnikow w sieci. Konwerter posiada kostke zaciskowg do
podtgczania skreconych par przewodow RS485 A oraz B i moze by¢ podtaczany bezposrednio
do szeregowego portu komunikacyjnego komputera PC.

Konwerter RS232/485 - montaz do szyny DIN (nr kat.: 0049A)

Ten wytwarzany przez firme KK Systems konwerter RS232/485 z zasilaniem pozwala na
podtaczenie dowolnej liczby czujnikéw w sieci. Konwerter posiada kostke zaciskowg do
podtaczania skreconych par przewodoéw RS485 A oraz B i moze by¢ podtagczany do
szeregowego portu komunikacyjnego komputera PC.

Modut interfejsu USB czujnika (nr kat.: SIM01A)

Ten wytwarzany przez firme Hydronix konwerter USB-RS485 pozwala na podtgczenie dowolnej
liczby czujnikdw w sieci. Konwerter posiada kostke zaciskowg do podtgczania skreconych par
przewoddw RS485 A oraz B i jest podtagczany do portu USB. Konwerter ten nie wymaga
zasilania zewnetrznego, jednakze wraz z nim jest dostarczany zasilacz, ktéry mozna podtaczy¢
w celu dostarczenia energii dla czujnika. Dalsze informacje zawiera przewodnik uzytkownika
modutu interfejsu USB czujnika (HD0303).

Zakonczenie linii RS485 zwykle nie jest konieczne w przypadku stosowania kabla o dtugosci do 100 m.
W przypadku wiekszych dtugos$ci, na kazdym koncu kabla nalezy podtaczy¢ rezystor (okoto 100 oméw)
potgczony szeregowo z kondensatorem 1000 pF.

Zdecydowanie zaleca sie doprowadzenie sygnatéw RS485 do pulpitu sterowniczego, nawet jezeli

prawdopodobienstwo ich uzycia jest niskie. Pozwolg one na uzycie oprogramowania diagnostycznego,
jezeli zajdzie taka koniecznosé.
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Nr kat. Hydronix: 0049B

< RS485 RS232»
RS485A
] -
4><)< Podtaczy¢ do
portu
RS485B szeregowego

komputera PC

000® 0

Konfiguracjg konwertera steruje 6 mikroprzetacznikéw. Zaréwno dla 0049, jak i 0049B,

nalezy je ustawi¢ nastepuigco:

Przet. 1 ZAL. (ON) Przet. 3 WYL. (OFF) Przet. 5 WYL. (OFF)
Przet. 2 WYL. (OFF) Przet. 4 ZAk. (ON) Przet. 6 WYL (OFF)

1

Rysunek 22 - Podtaczenia konwertera RS232/485 (1)

Nr art. Hydronix: 0049A KD485 - STD
Czujnik Czujnik
Hydronix Hydronix
P1 P2
Komputer PC — @ 1 1 @ F RS485(A) F RS485(A) —>
lub 9-stykowe ztacze
system PC tyou D @ 2 2 @ G RS485(B) G RS485(8) L
sterowania > 3 NINE N
2 H H
System hosta RX % @ 4 4 ®
RS232 RTS 7 @ s . ®
(full-duplex) s
GND @ 6 6 @
]: T Ustawienia
Zasilacz ® 7+ mirk(ipr;e#Talc?nika
pradu statego Port
7-35V= @ 8- <«——RJ11
RS232 123 4

Rysunek 23 - Podtaczenia konwertera RS232/485 (2)

Nr kat. Hydronix: SIMO1

Podftaczyc¢ do portu USB
komputera PC

= | USB Modut B @ >_>Podchzenia RS485 czujnika
interfejsu A g
i ov — I . :
—_— 11 24vpec  CZU nlka > p-Zasilanie czujnika (opcj.)
J 24y ) D —

Podtgczyc¢ do zasilacza
pradu statego 24 V= (opcj.)

Modut interfejsu czujnika jest zasilany z portu USB. Zewnetrznego
zasilacza 24V mozna uzy¢ jezeli wymagane jest zasilanie czujnika.
Dalsze informacje zawiera przewodnik uzytkownika HD0303.

Rysunek 24 - Podtaczenia konwertera RS232/485 (3)
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Notatki:
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Rozdziat 4 Konfiguracja

Czujnik Hydro-mix VI mozna skonfigurowac przy pomocy oprogramowania Hydro-Com, ktore
mozna pobrac nieodptatnie z naszej witryny www.hydronix.com, podobnie jak przewodnik
uzytkownika aplikacji Hydro-Com (HD0273).

Konfigurowanie czujnika

Czujnik Hydro-Mix VI posiada wiele parametréw wewnetrznych, ktére mozna wykorzysta¢ do
optymalizacji dziatania czujnika w konkretnym zastosowaniu. Ustawienia te mozna przegladac i
zmienia¢ przy uzyciu oprogramowania Hydro-Com. Informacje odno$nie wszystkich ustawien
znajdujg sie w przewodniku uzytkownika aplikacji Hydro-Com (HD0273).

Wszystkie czujniki Hydronix dziatajg w ten sam sposob i wykorzystujg te same parametry
konfiguracyjne. Jednakze nie wszystkie funkcje sg wykorzystywane w przypadku zastosowania
czujnika w mieszalniku (np. parametry usredniania sg zwykle uzywane w zastosowaniach
wykorzystujgcych czujniki Hydro-Probe II). W tym rozdziale oméwione zostaty tylko te parametry,
ktére sg uzywane w zastosowaniach w mieszalnikach.

Parametry wtasciwe dla zastosowan w mieszalnikach to te, ktére pozwalajg ustawi¢ wyjscie
analogowe, filtrowanie, a w niektérych przypadkach rowniez wejscie cyfrowe.

Ustawianie wyjscia analogowego

Zakres roboczy wyjscia petli pragdowej mozna skonfigurowa¢ dostosowujac go do urzadzenia,
do ktérego jest ono poditaczone. Na przyktad sterownik logiczny PLC moze wymagac¢ 4 — 20
mA lub 0 — 10V pradu statego itp. Wyjscie mozna réwniez skonfigurowa¢ do przedstawiania
réznych odczytow generowanych przez czujnik, np. wilgotnosci lub temperatury.

Typ wyjscia

Okresla typ wyjscia analogowego i posiada trzy opcje:

e 0—-20mA: Fabryczne ustawienie domysine. Dodanie zewnetrznego rezystora
precyzyjnego 500 omow pozwala na konwersje tego zakresu do 0-10 V=.

e 4 —20mA.

e Zgodnos¢: Ta konfiguracja moze by¢ uzywana tylko wtedy, gdy czujnik ma

zostac podtaczony do urzgdzenia Hydro-Control IV lub Hydro-View.
Wymagany jest rezystor precyzyjny 500 omow w celu dokonania
konwersji na napiecie.

Zmienna wyjsciowa 1 i 2 (dostepna zaleznie od wersji czujnika)
UWAGA: Ten parametr nie jest uzywany, jezeli ustawiono typ wyjscia ,Zgodnosc”

Definiujg one, ktoére odczyty czujnika beda reprezentowane na wyjsciu analogowym. Sygnat
wyjsciowy ,Filtrowana/nieskalowana” to odczyt, ktdry jest proporcjonalny do wilgotnosci i
zawiera sie w przedziale od 0 do 100. Jest to ustawienie zalecane.

Sygnat wyjsciowy mozna rowniez ustawi¢ jako ,Filtrowana wilgotno$¢”. Jest on uzyskiwany
z odczytu nieskalowanego poprzez wyskalowanie przy uzyciu zbioru materiatowych
wspotczynnikoéw kalibracyjnych. Sg to wartosci A, B, C oraz SSD (wspotczynnik stanu
nasyconego powierzchniowo suchego) w konfiguracji, ktére prawie we wszystkich
przypadkach nie sg ustawiane dla konkretnego materiatu, ktory jest mierzony. Jezeli
wartosci A, B i C nie sg ustawione specyficznie dla danego materiatu, to sygnat wyj$ciowy
.Filtrowana wilgotnos¢” nie przedstawia rzeczywistej wilgotnosci.
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ROZDZIAL 4 KONFIGURACJA

Niski % oraz Wysoki %
UWAGA: Parametry te nie sg wykorzystywane, jezeli ustawiono typ wyjscia ,Zgodnos¢”.

Te dwie wartosci ustalajg zakres wilgotnosci, gdy zmienna wyjsciowa jest ustawiona jako
.Filtrowana wilgotnos¢ %”. Domysine wartosci to 0% i 20%, gdzie:

e 0-20mA 0 mA oznacza 0%, a 20 mA oznacza 20%
e 4-20mA 4 mA oznacza 0%, a 20 mA oznacza 20%

Limity te sg ustawiane dla zakresu roboczego wilgotnosci i muszg by¢ zgodne z konwersjg
mA-wilgotnos¢ w sterowniku wsadu.

Wejscia/wyjscie cyfrowe

Czujnik Hydro-Mix VI posiada dwa wejscia/wyjscia cyfrowe. Pierwsze z nich moze by¢é
skonfigurowane tylko jako wejscie, natomiast drugie moze by¢ zaréwno wejsciem, jak i
wyjsciem. Wyjscie cyfrowe nie ma zastosowania do czujnikéw w mieszalnikach, dlatego tez
drugie wejscie/wyjscie cyfrowe nie jest tu omawiane.

Pierwsze wejscie cyfrowe mozna ustawi¢ nastepujaco:
Nieuzywane: Status wejscia jest ignorowany.

Srednia/Wstrzymanie Nie stosowane w odniesieniu do mieszalnikow, lecz moze byc¢
stosowane w zsypach i innych zastosowaniach montazu ,na
gtadko”. Stuzy do sterowania rozpoczynaniem i konczeniem
okresu usredniania wsadu. Gdy sygnat wejsciowy jest
uaktywniony, wartosci ,Filtrowane” (nieskalowana i wilgotnosc)
zaczynajg by¢ usredniane (po okresie opdznienia ustawionym
przez parametr ,Opdznienie Sredniej/wstrzymania”). Gdy
nastepnie wejscie zostanie dezaktywowane, usrednianie
zostanie zatrzymane, a wartosc srednia bedzie utrzymywana
na statym poziomie, aby umozliwi¢ jej odczytanie przez
sterownik PLC wsadu. Gdy wejscie zostanie ponownie
uaktywnione, wartos¢ srednia zostanie wyzerowana i
rozpocznie sie usrednianie.

Wilgotnosé/temperatura: Pozwala uzytkownikowi na przetgczanie analogowego wyjscia
pomiedzy sygnatem nieskalowanym lub wilgotnoscig (zaleznie
ktory jest ustawiony), a temperaturg. Jest uzywane, gdy
temperatura jest wymagana przy zachowaniu wykorzystania
tylko jednego wyjscia analogowego. Gdy wejscie jest
nieaktywne, wyjscie analogowe bedzie wskazywac
odpowiednig wartos¢ wilgotnosci (nieskalowang lub
wilgotnos¢). Gdy wejscie jest uaktywnione, wyjscie analogowe
bedzie wskazywaé temperature materiatu (w stopniach
Celsjusza).

Skalowanie temperatury na wyjsciu analogowym jest
niezmienne - zero skali ( 0 lub 4mA) odpowiada temperaturze
0°C, a maksymalna wartos¢ skali (20mA) odpowiada
temperaturze 100°C.
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KONFIGURACJA ROZDZIAL 4

Wejscie jest uaktywniane poprzez podanie napiecia statego 15 — 30 V= na Ztacze wejscia cyfrowego.
W tym celu jako wzbudzenia mozna uzy¢ zasilacza czujnika, badz zrédta zewnetrznego jak na

ilustracji ponize;j.

PO 3
o < o 1]
- = -
Kabel czujnika Kabel czujnika =
0090A 0090A
(skrecone pary) (skrecone pary)
Wzbudzenie wewnetrzne — IP1 Wizbudzenie zewnetrzne — IP1

Rysunek 25 - Wewnetrzne i zewnetrzne wzbudzenie wejscia cyfrowego

Filtrowanie

Domyslne parametry filtrowania mozna znalez¢ w notatce inzynieryjnej ENO027.

W praktyce surowy sygnat wyjsciowy, ktory jest mierzony 25 razy na sekunde, zawiera znaczny
poziom ,szumu” ze wzgledu na nieregularnos¢ sygnatu spowodowang topatami mieszalnika i
kieszeniami powietrznymi. W rezultacie sygnat wymaga pewnej filtracji, aby mogt by¢ uzyty do
sterowania wilgotnoscig. Domysine ustawienia filtrowania sg odpowiednie dla wiekszosci
zastosowan, jednakze jesli to konieczne, mozna je dostosowac do indywidualnych potrzeb.

Nie jest mozliwe, aby domysine ustawienia filtrowania idealnie nadawaty sie do wszystkich
mieszalnikow, poniewaz kazdy mieszalnik dokonuje mieszania w inny sposéb. Idealny filtr to

taki, ktory dostarcza wygtadzony sygnat wyjsciowy i krétki czas reakcji.

Ustawienia surowej wilgotnosci % oraz surowego nieskalowanego nie nalezy uzywac do sterowania.
Podczas filtrowania odczytu surowego nieskalowanego, uzywane sg nastepujace parametry:

Filtry szybkosci narastania napiecia wyjsciowego

Filtry te ustawiajg limity szybkosci dla duzych zmian dodatnich i ujemnych w sygnale
surowym. Mozliwe jest ustawienie limitow dla zmian dodatnich i ujemnych oddzielnie. Opcje
dla filtrow ,szybkos$¢ narastania napiecia wyjsciowego +” oraz ,szybko$¢ narastania napiecia
wyjéciowego —* sg nastepujace: Brak, Staby, Sredni i Mocny. Im mocniejsze ustawienie, tym
wieksze ttumienie sygnatu i wolniejsza reakcja sygnatu.

Czas filtrowania

Wygtadza sygnat ograniczony przez filtr szybkosci narastania napiecia wyjsciowego.
Standardowe czasy to 0; 1; 2,5; 5; 7,5 i 10 sekund, jednakze mozliwe jest ustawienie 100
sekund dla szczegdlnych zastosowan. Diluzszy czas filtracji spowalnia reakcje sygnatu.

Rysunek 26 (nastepna strona) przedstawia typowa krzywa wilgotnosci w cyklu obrébki wsadu
betonowego. Mieszalnik rusza pusty. Po zatadowaniu materiatu sygnat wyjsciowy wzrasta do
ustabilizowanej wartosci - punkt A. Nastepnie jest dodawana woda i sygnat ponownie stabilizuje sie
- punkt B. Wsad jest gotowy i materiat jest wyladowywany. Nalezy zwrdci¢ uwage na punkty
stabilizacji sygnatu, poniewaz oznaczajg one dokltadne wymieszanie wszystkich materiatow
(kruszyw, cementu, barwnikéw, chemikaliow itp.), czyli homogenicznos¢ mieszanki.
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Rysunek 26 - Typowa krzywa wilgotnosci

Stopien stabilnosci w punktach A i B moze wptywa¢ w znacznym stopniu na doktadnosc i
powtarzalnos¢. Na przyktad: wiekszos¢ automatycznych sterownikéw wody mierzy wilgotnos¢
w stanie suchym i oblicza ilos¢ wody, ktéra ma zosta¢ dodana do mieszanki na podstawie
znanej koncowej wartosci odniesienia w konkretnej recepturze. Dlatego tez zasadnicze
znaczenie ma stabilizacja sygnatu w punkcie A fazy mieszania na sucho cyklu. Pozwala to
sterownikowi wody na dokonanie reprezentatywnego pomiaru i doktadne obliczenie wymaganej
ilosci wody. Z tych samych wzgledow stabilno$¢ w punkcie B mieszania na mokro daje
reprezentatywng wartos¢ koncowg odniesienia, wskazujgc na dobre wymieszanie podczas
kalibrowania receptury.

Rysunek 26 ukazuje idealng reprezentacje wilgotnosci w cyklu. Sygnatem wyjsciowym jest
wartos¢ ,Filtrowana nieskalowana”. Ponizszy wykres (Rysunek 27) ukazuje dane surowe
zarejestrowane z czujnika w rzeczywistym cyklu mieszania. Widoczne sg znaczne ,szpilki”
spowodowane procesem mieszania.

Raw Signal

100
a0
80
70
60

50

Raw Unscaled

40 A

30 4

20 A

0 50 100 150 200 280 300 350
Time (s)

Rysunek 27 — Wykres ukazujacy sygnat surowy w cyklu mieszania
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Ponizsze dwa wykresy ilustrujg efekt filtrowania tych samych danych surowych, ukazanych
powyzej. Rysunek 28 ukazuje efekt uzycia nastepujacych ustawien filtra w celu uzyskania linii
filtrowanej nieskalowanej ‘Filtered Unscaled’ na wykresie.

Szybkos¢ narastania napiecia wyjsciowego - = Staby
Szybkos¢ narastania napiecia wyjsciowego + = Sredni
Czas filtrowania = 1 sekunda

Applying Filter: Slew Rate + = Light, Slew Rate - = Medium

Filtering Time: 1 second
90 4
80
70 4

60 4

Unscaled (Raw and Filtered)

Time (s)

Rysunek 28 - Filtrowanie sygnatu surowego (RAW) (1)

Rysunek 29 ukazuje efekt uzycia nastepujgcych ustawien filtra:

Szybkos¢ narastania napiecia wyjsciowego - = Staby
Szybkos¢ narastania napiecia wyjsciowego + = Staby
Czas filtrowania = 7,5 sekundy

Applying Filter: Slew Rate + = Light, Slew Rate - = Light

Filtering Time: 7.5 seconds
90 -
80
70
£0

50 4

Unscaled (Raw and Filtered)

Time (s)

Rysunek 29 - Filtrowanie sygnatu surowego (RAW) (2)
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Na rysunku 29 widac wyraznie, ze sygnat w fazie suchej cyklu mieszania jest bardziej stabilny,
co jest korzystniejsze podczas kalibrowania wody.

Dla wiekszo$ci zastosowan w mieszalnikach, wartosci ustawien domysinych filtra mozna
pozostawi¢ bez zmian, co zapewni wystarczajace odfiltrowanie szumu w celu uzyskania
wygtadzonego sygnatu. Jezeli zajdzie koniecznos¢ zmiany filtrowania, to celem powinno by¢
uzyskanie tak szybkiej reakcji jak to mozliwe przy zachowaniu integralnosci sygnatu.
Stabilnos¢ sygnatu jest wazna, a czasy mieszania muszg by¢ odpowiednio ustawione zaleznie
od mieszalnika, ze wzgledu na réznice w efektywnosci mieszalnikow.

Domysine parametry filtrowania mozna znalez¢ w notatce inzynieryjnej EN0027.
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Rozdziat 5 Optymalizacja dzialania czujnika

Odczyt wilgotnosci z czujnika moze tylko sygnalizowac co dzieje sie w mieszalniku. Szybkos$¢
odczytu lub czas do osiggniecia stabilnego odczytu, gdy materiaty sg§ homogeniczne,
odzwierciedla efektywnos$¢ mieszalnika. Poprzez zastosowanie pewnych prostych Srodkéw,
o0golna wydajnos¢ moze zostac¢ znacznie zwiekszona, a czas cyklu skrécony, co skutkuje
oszczednosciami finansowymi.

Mieszalnik

e Przyjrzyjmy sie procesowi mieszania. Sprawdzmy rozprowadzanie wody. Jezeli woda zbiera
sie na powierzchni kruszyw przez pewien czas zanim zostanie rozprowadzona, to konieczne
bedzie uzycie listew zraszajacych, aby uzyskac szybsze rozprowadzenie wody w mieszalniku
i skrécenie czasu mieszania.

e Listwy zraszajgce sg efektywniejsze od pojedynczych wlotéw wody. Im wieksze pole
spryskiwane przez wode, tym szybsze jej zmieszanie z materiatem.

Sktadniki

e Jezeli masa kruszywa nie zostanie skorygowana o wysokg zawarto$¢ wilgoci, to proporcja
kruszywa i cementu ulegnie znacznej zmianie, wptywajac negatywnie na konsystencje i
parametry betonu.

e Jezeli kruszywa sg bardzo wilgotne, co moze mie¢ miejsce na poczatku dnia ze wzgledu na
gromadzenie sie wody w zasobniku magazynowym, to kruszywa mogq zawiera¢ wiecej wody
niz wymaga tego mieszanka.

e Zawarto$¢ wilgotnosci w kruszywach powinna by¢ wieksza od wartosci stanu nasyconego
powierzchniowo suchego (SSD).

e Gorgcy cement moze wpltywac na konsystencje (urabialno$¢), czyli zapotrzebowanie na
wode.

e Zmiany temperatury otoczenia mogg wplywac na zapotrzebowanie na wode.

e Jezeli to mozliwe, dodawanie cementu powinno nastepowac w ciagu kilku sekund od
rozpoczecia dodawania piachu i kruszyw. tgczenie materiatdw ze sobg w ten sposéb
znakomicie wspomaga proces mieszania.

Konsystencja
Czujnik Hydro-Mix VI mierzy wilgotnos¢, a nie konsystencje.

Na konsystencje wptywa wiele czynnikéw, ktére mogag nie wptywac na zawarto$¢ wilgoci. Mogg
to byc¢:

e Klasa kruszywa (proporcja miedzy grubym a drobnym kruszywem)
e Proporcja kruszywa do cementu

¢ Rozprowadzanie dozowanych domieszek

e Temperatura otoczenia

e Proporcja wody do cementu

e Temperatura sktadnikow

e Barwniki
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Dodawanie wody w oparciu o kalibracje

Podczas kalibracji nalezy pominaé domieszki.

Podczas wykonywania kalibraciji, zaleca sie wydtuzenie zaréwno czasu mieszania na sucho,
jak i mieszania na mokro, aby zapewni¢ homogenicznos¢ w obydwu przypadkach.

Moze zachodzi¢ koniecznosc¢ innej kalibracji w razie duzych réznic w objetosciach wsadu (np.
dla wsadéw potowicznych).

Kalibracje nalezy wykonac przy typowych warunkach i sktadnikach, tj. nie z samego rana, gdy
kruszywa sg bardzo wilgotne, a takze nie przy gorgcym cemencie.

Podczas stosowania metody dodawania wody w oparciu o kalibracje, niezbedne jest
uzyskanie prawidiowego odczytu.

Czas mieszania na sucho musi by¢ wystarczajgco dtugi, aby uzyskac stabilnos¢ sygnatu.
Dobre pomiary wymagajg czasu.

Mieszanie

Minimalne czasy mieszania sg funkcjg schematu mieszania (sktadnikdw i mieszalnika), a nie
tylko mieszalnika.

Rézne mieszanki moga wymagac réznych czaséw mieszania.

Rozmiary wsadow powinny byé jak najregularniejsze. Np. 2,5m> + 2,5m> + 1,0m? nie daje tak
dobrych wynikéw jak 3 x 2,0m®.

Czas mieszania wstepnego powinien byc jak najdtuzszy, nawet kosztem czasu mieszania na
mokro, jesli to konieczne.

Konserwacja rutynowa

Nalezy zawsze utrzymywac element ceramiczny w jednej linii z ptytkami ciernymi mieszalnika.

Zainstalowac¢ regulowany pierscien zaciskowy (nr kat. 0033), aby zapewni¢ fatwos¢ regulacji i
demontazu.

Nalezy utrzymywaé ustawienie topat mieszalnika 0-2mm nad dnem mieszalnika. Daje to
nastepujace korzysci:

o Wszelkie pozostatosci mieszanki sg wytadowywane podczas oprézniania
mieszalnika.

o Ulepszony proces mieszania w poblizu dna, co skutkuje poprawg odczytu czujnika.
e Zmniejszone zuzycie ptyt dna mieszalnika.
e Skrécone czasy cykli, skutkujgce oszczednosciami energii i mniejszym zuzyciem.

NALEZY PAMIETAC, ABY NIE UDERZAC ELEMENTU CERAMICZNEGO
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Rozdziat 6 Czesto zadawane pytania

P:

O:

Hydro-Com nie wykrywa Zzadnego czujnika po uaktywnieniu wyszukiwania.

Jezeli w sieci RS485 podtaczono wiele czujnikdw, nalezy upewnic sie, czy kazdy czujnik
posiada inny adres. Upewnic sie, czy czujnik jest prawidtowo podtgczony, czy jest zasilany z
odpowiedniego zrédta pradu statego 15-30 V= oraz czy przewody RS485 sg podigczone do
komputera za posrednictwem odpowiedniego konwertera RS232-485 lub USB-RS485. Upewnié
sie, czy w aplikacji Hydro-Com wybrano prawidtowy port COM.

Jakg zmienngq wyjscia analogowego nalezy ustawic¢, aby monitorowac wilgotno$¢ mieszanki?

Zaleca sie ustawienie wyjscia analogowego na ,Filtrowana nieskalowana”. Zmienna ta jest
proporcjonalna do wilgotnosci, a sygnaty wyjsciowe wilgotnosci z czujnika sg obliczane
bezposrednio z tej wartosci. Sygnat wyjsciowy filtrowany nieskalowany jest bezposrednim
pomiarem odpowiedzi mikrofalowej, ktéra jest wyskalowana w przedziale od 0 do 100 i
przefiltrowana w celu zmniejszenia zaszumienia sygnatu.

Dlaczego sygnat wyjsciowy czujnika wskazuje ujemng wilgotno$c¢ gdy mieszalnik jest pusty?

Sygnat wyjsciowy wilgotnosci z czujnika jest obliczany przy uzyciu zmiennej ,Filtrowana
nieskalowana” i wspotczynnikow kalibracji czujnika A, B, C oraz SSD w nastepujacy sposob:

wilgotno$é% = A(NS)*B(NS)+C-SSD (NS = zmienna nie skalowana)

Wspotczynniki te sa zwykle wykorzystywane w zastosowaniach czujnika Hydro-Probe Il w
zasobnikach, lecz moga by¢ zastosowane doktadnie w ten sam sposob do czujnika Hydro-Mix
VI. Przy niezmienionych wspodtczynnikach (A=0; B=0,2857; C=-4; SSD=0) i przy pustym
mieszalniku (pomiar z powietrza = 0 nieskalowane) wida¢, ze wilgotno$¢ wynosi -4%.

Jakiej kalibracji wymaga czujnik Hydro-Mix VI?

Gdy czujnik mieszalnika jest wykorzystywany przy produkcji betonu, czujnik jest zwykle
podfaczony do sterownika wsadu lub urzgdzenia Hydro-Control, ktére zarzadza wilgotnoscig
podczas obrébki wsadu. Czujnik nie podlega bezposredniej kalibracji. Zamiast tego
dokonywanych jest szereg kalibracji receptur przy uzyciu sterownika wsadu dla poszczegdlnych
schematéw mieszania. Kazda z nich moze posiadaé odniesienie do prawidtowej konsystencji
wybranego betonu. Kazdy schemat mieszania powinien posiada¢ wtasng recepture, poniewaz
kazda kombinacja materiatéw inaczej wptywa na odpowiedz mikrofalowa.

Czy czujniki Hydronix muszg by¢ kalibrowane dla doktadnej wartosci wilgotnosci
procentowej?

Jest to mozliwe, jednakze w wigekszosci zastosowan znajomos¢ doktadnej wilgotnosci
mieszanki nie jest konieczna. W celu uzyskania dobrej mieszanki, wymagany jest tylko
koncowy poziom odniesienia. Dlatego tez w wiekszosci sytuaciji analogowe wyjscie czujnika
jest ustawiane na zmienng filtrowang nieskalowang (0 — 100). Na koncu kazdego wsadu
rejestrowana jest nastawa, ktéra nastepnie jest zachowywana w recepturze, gdzie jest
wykorzystywana jako koncowy poziom docelowy.
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ROZDZIAL 6 CZESTO ZADAWANE PYTANIA

P: Czy konieczna jest odrebna receptura w przypadku mieszania tych samych ilosci materiatow
suchych, lecz przy zastosowaniu innego barwnika?

O: Tak. Pigmenty w postaci dodatkéw sproszkowanych lub ptynnych wptywajg na pomiary,
dlatego kazdy odrebny kolor wymaga innej receptury i kalibraciji.

P: Czy w przypadku regularnego stosowania wsadow potdwkowych konkretnej mieszanki
konieczna jest odrebna receptura?

O: Réznice w ilodciach wsadu moga mie¢ niewielki wptyw na amplitude wyjscia, dlatego tez
uzycie odrebnej receptury i kalibracji moze by¢ korzystne. Czujnik nie jest w stanie wykry¢
tego, czy ma kontakt z materiatem, czy tez nie. Dlatego tez w kazdym przypadku, gdy
wykonywane sg zmniejszone wsady i wymagane jest sterowanie wilgotnoscia, bardzo wazne
jest sprawdzenie, czy powierzchnia czujnika jest stale przykryta przez materiat, zagladajac do
wewnatrz mieszalnika podczas mieszania. Zasada jest taka, ze wsady stanowigce potowe
pojemnosci mieszalnika i mniejsze nie gwarantujg doktadnosci sygnatu.

P: Czy wymiana elementu ceramicznego czujnika powoduje koniecznos¢ jego ponownej
kalibracji?
O: Nie. Nie ma koniecznosci ponownej kalibracji czujnika, jednakze nalezy skontrolowac

kalibracje receptur. Jezeli wystepujq jakiekolwiek roznice w konsystencji ostatecznych
mieszanek, to konieczna jest ponowna kalibracja receptur.

P: Czy po wymianie czujnika w mieszalniku konieczna jest ponowna kalibracja receptur?

O: Zaleca sie skontrolowanie kalibracji receptur jezeli czujnik zostat przemieszczony lub
wymieniony.

P: Odczyty czujnika zmieniajg sie przypadkowo i nie sg spéjne ze zmianami wilgotnosci

materiatu. Jaki jest tego powod?

O: W takim przypadku nalezy dokfadnie skontrolowaé catg instalacje. Czy element ceramiczny
nie jest pekniety? Czy czujnik jest wpuszczony ,na gtadko”, a topaty mieszalnika ustawione
zgodnie z zaleceniami podanymi w rozdziale poswieconym konserwac;ji? Jezeli problem nie
przemija, nalezy skontrolowac wyjscie podczas odczytu tylko z powietrza, a takze
umieszczajac czujnik pod piachem. Jezeli sygnat wyjsciowy nadal jest przypadkowy, to
czujnik moze by¢ uszkodzony. Nalezy skontaktowac sie z dealerem lub firmg Hydronix w celu
uzyskania pomocy technicznej. Jezeli odczyty sq prawidiowe, lecz wydajg sie przypadkowe
podczas mieszania, nalezy podtaczy¢ czujnik do komputera PC i uruchomic¢ aplikacje Hydro-
Com, aby sprawdzi¢ ustawienia konfiguracyjne filtra. DomysIne ustawienia mozna znalez¢ w
notatce inzynieryjnej EN0027.
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CZESTO ZADAWANE PYTANIA ROZDZIAL 6

P: Czujnik potrzebuje duzo czasu na wykrycie wody podawanej do mieszalnika. Czy mozna
przyspieszyc ten proces?

O: Moze to wskazywaé na ztg skutecznos¢ mieszania pionowego w mieszalniku. Nalezy
przyjrze¢ sie podawaniu wody do mieszalnika. Nalezy rozpyla¢ wode do mieszalnika w jak
najwiekszej mozliwej ilosci miejsc. Sprawdzi¢ ustawienia filtra. Jesli sg zbyt wysokie, nalezy
skréci¢ czas filtrowania. Nie nalezy tego robi¢ w stopniu pogarszajacym stabilnos¢ sygnatu,
poniewaz niestabilne sygnatly moga wptywaé na obliczong ilos¢ wody, a co za tym idzie na
jakos¢ koncowa mieszanki. W niektorych przypadkach okazato sie, ze konfiguracja
mieszadet w mieszalniku wykazywata ich nieprawidtowe wyréwnanie. Aby zapewnié
prawidtowy proces mieszania, nalezy sprawdzi¢ dane techniczne mieszalnika.

P: Sterownik wody jest systemem sgczeniowym, ktory progresywnie dodaje wody, az do
uzyskania koncowej nastawy. Jakie ustawienia filtra nalezy tu zastosowac?

O: Systemy saczeniowego podawania nie muszg otrzymywac stabilnego sygnatu na
zakonczenie czasu mieszania na sucho, dlatego tez nie ma koniecznosci stosowania filtra, w
przeciwienstwie do uktadu, w ktérym nalezy obliczy¢ jednorazowg ilos¢ wody do dodania.
Czujnik musi reagowac tak szybko, jak to tylko mozliwe, poniewaz odczyt wilgotnosci musi
nadagzac za podawang woda. W przeciwnym razie moze nastgpi¢ podanie zbyt duzej ilosci
wody bez wykrycia. Zaleca sie ustawienia stabe dla obydwu filtrow szybkosci narastania
napiecia wyjsciowego. Minimalny czas filtrowania to 2,5 sekundy; maksymalny: 7,5 sekundy.

P: W jaki sposéb mozna skréci¢ czasy trwania cykli mieszania?
O: Nie ma jednoznacznej, prostej odpowiedzi na to pytanie. Mozna rozwazy¢ nastepujace
zagadnienia:

e Nalezy przyjrze¢ sie zatadunkowi materiatu do mieszalnika. Czy mozna tadowa¢ materiaty w
innej kolejnosci, ktéra pozwoli zaoszczedzi¢ czas?

e Czy mozna zwilzy¢ podawane kruszywa znaczng czescig wody catkowitej w chwili, gdy
materiat jest podawany do mieszalnika? Skrécitoby to czas mieszania na sucho.

e Czy mieszanie materiatu jest kontynuowane przez dtuzszy czas po ustabilizowaniu sygnatu
wilgotnosci? Jesli tak, to wystarczy mieszac tylko do osiggniecia stabilnosci w ciagu 5-10
sekund.

e Aby zaoszczedzi¢ czas mieszania na sucho lub na mokro, nalezy zawsze zachowywac
wystarczajgco dtugi czas mieszania na sucho, poniewaz jest to najistotniejszy czynnik dla
okreslenia zawartosci wody.

e Mozna skroci¢ czas mieszania na mokro, gdyz jest on mniej istotny, poniewaz prawidtowa
ilos¢ wody zostata juz podana do mieszalnika. W takim przypadku nalezy mie¢ swiadomosc¢,
ze koncowa mieszanina moze nie by¢ homogeniczna.

e Podczas przetwarzania mieszanek z wykorzystaniem kruszyw lekkich, nalezy zapewnié
utrzymywanie parametréw lekkiego kruszywa jak najblizej lub powyzej wspoétczynnika stanu
nasyconego powierzchniowo suchego (SSD). Pozwoli to skréci¢ cykl mieszania poniewaz
uzywana jest mniejsza ilo$¢ wody do wstepnego zraszania.

e Jezeli uzywany jest system Hydro-Control, nalezy rowniez sprawdzi¢, czy wykorzystywane sg
czasomierze opozniajgce po zatadowaniu mieszalnika (przed sygnatem startu) oraz po
zakonczeniu mieszania (przed wytadunkiem mieszalnika). Te czasomierze nie sg potrzebne.
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ROZDZIAL 6 CZESTO ZADAWANE PYTANIA

P: Czy wazne jest miejsce zamontowania czujnika?

O: Miejsce zamontowania czujnika wewnatrz mieszalnika jest bardzo wazne. Patrz rozdziat 3 pt.
.instalacja mechaniczna”.

P: Jakiej maksymalnej dtugosci kabla mozna uzy¢?

O: Patrz rozdziat 8 pt. ,Dane techniczne”
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Rozdziat 7 Diagnostyka czujnika

W ponizszych tabelach zestawiono usterki najczesciej wystepujgce podczas eksploatacji

czujnika. Jezeli nie mozna samodzielnie zdiagnozowac problemu na podstawie tych informaciji,

prosimy skontaktowac sie z Dziatem Pomocy Technicznej Hydronix.

Objaw: Brak sygnatu wyjsciowego z czujnika

oprogramowania Hydro-
Com i odpowiedniego
konwertera RS485.

Mozliwe wyjasnienie | Kontrola Wymagany Wymagane dziatanie
rezultat w przypadku
niepowodzenia
Wyjscie dziafa, ale Wykonac prosty test Sygnat wyjsciowy Whytaczy¢ i ponownie wiaczy¢
nieprawidtowo. zakrywajac czujnik podobny do ukazanego | zasilanie czujnika.
dionia. w tabeli 2.
Brak zasilania czujnika. Zasilanie pradu statego | +15V=do +30V= Odnalez¢ usterke w zasilaczu lub
w puszcze tgczeniowe). okablowaniu.
Czujnik chwilowo Whytaczy€ i ponownie Czujnik dziata Sprawdzi¢ zasilanie.
zablokowany. wigczy¢ zasilanie prawidtowo.
czujnika.
Brak sygnatu Zmierzy¢ prad wyjscia Odczyt natezenia pradu | Sprawdzi¢ okablowanie
wyjsciowego z czujnika w | czujnika w systemie w normalnym zakresie prowadzace do puszki
systemie sterujgcym. sterujgcym. (0-20mA, 4 -20mA). faczeniowe;j.
Zmienny wraz ze
zmianami zawartosci
wilgoci.
Brak sygnatu Zmierzy¢ prad wyjécia Odczyt natezenia pradu | Sprawdzi¢ styki ztacza czujnika.
wyjsciowego z czujnika w | czujnika na zaciskachw | w normalnym zakresie
puszce faczeniowe;. puszce taczeniowe. (0-20mA, 4 -20mA).
Zmienny wraz ze
Zmianami zawartosci
wilgoci.
Styki ztacza MIL-Spec Odiaczy¢ kabel czujnika | Zgiete styki mozna Sprawdzi¢ konfiguracje czujnika
czujnika sg uszkodzone. | isprawdzi¢, czy odgig¢ z powrotem do podtaczajac do komputera PC.
ktérekolwiek ze stykow pozycji normalnej, aby
s3 uszkodzone. zapewni¢ kontakt
elektryczny.
Awaria wewnetrzna lub Podtaczy¢ czujnik do Cyfrowe potaczenie Cyfrowe potaczenie RS485 nie
nieprawidtowa komputera z RS485 dziata. dziata. Czujnik nalezy zwréci¢ do
konfiguracja. wykorzystaniem firmy Hydronix celem naprawy.

Charakterystyka wyjsciowa czujnika

Czujnik mierzacy 0 4 mA 0 mA ov >10V
powietrze

Czujnik przykryty 75-85 15-17mA | 16-18 mA | 7,5-85V 3,6-2,8V
dtonig

Tabela 2 — Charakterystyka wyjsciowa czujnika
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ROZDZIAt 7

DIAGNOSTYKA CZUJNIKA

Objaw: Nieprawidlowy analogowy sygnat wyjsciowy

Mozliwe wyjasnienie | Kontrola Wymagany Wymagane dziatanie w
rezultat przypadku niepowodzenia
Problem z Okablowanie w Skrecone pary uzywane | Podigczy¢ przewody prawidiowo przy
okablowaniem. puszcze tgczeniowej i na catej dlugosci kabla uzyciu kabla okreslanego w danych
sterowniku PLC. od czujnika do technicznych.
sterownika PLC
podiaczone prawidtowo.
Usterka wyjscia Odtaczy¢ wyjscie Odczyt natezenia pradu | Podtaczy¢ czujnik do komputera PC i
analogowego czujnika. analogowe od w normalnym zakresie (0 | uruchomi¢ aplikacje Hydro-Com.
sterownika PLC i -20mA, 4 -20mA). Sprawdzi¢ wyjscie analogowe na
wykonaé pomiar stronie diagnostycznej. Wymusié
amperomierzem. znang warto$¢ mA na wyjsciu i
skontrolowacé jg przy uzyciu
amperomierza
Usterka karty wejscia Odtaczy¢ wyjscie Odczyt natezenia pradu | Wymieni¢ karte wejScia analogowego.
analogowego sterownika | analogowe od w normalnym zakresie (0
PLC. sterownika PLC i -20mA, 4 -20mA).
zmierzy¢ analogowy
sygnat wyjsciowy z
czujnika przy uzyciu
amperomierza.

Objaw: Brak komunikacji pomiedzy komputerem a czujnikiem

Mozliwe wyjasnienie

Kontrola

Wymagany
rezultat

Wymagane dziatanie w
przypadku niepowodzenia

Brak zasilania czujnika.

Zasilanie pradu statego

+15V=do +30V=

Odnalez¢ usterke w zasilaczu lub

W puszcze faczeniowej. okablowaniu.
Nieprawidiowe Instrukcje podiaczania Prawidtowe podigczenie | Sprawdzi¢ ustawienia portu COM
podiaczenie przewoddw | konwertera oraz przewodéw do komputera PC.
RS485 do konwertera. prawidtowos¢ orientacji | konwertera RS485.
sygnatow Ai B.
Wybrano nieprawidtowy Menu portu COM w Przelaczy¢ na wiasciwy Mozliwe, ze uzywany numer portu
port szeregowy COM w aplikacji Hydro-Com. port COM. COM jest wiekszy od 10 i dlatego nie
aplikacji Hydro-Com. Wszystkie dostepne mozna go wybra¢ w menu aplikacii
porty sg podswietlone w Hydro-Com. Ustali¢ numer portu
menu rozwijanym. COM przypisany do rzeczywistego
portu, sprawdzajac w menedzerze
urzgdzen komputera PC.
Numer portu COM jest Przypisania portow Zmieni¢ numer portu Sprawdzi¢ adresy czujnikdow.
wiekszy od 10 i nie COM w oknie COM uzywanego do
mozna go uzyc w menedzera urzadzenw | komunikagcji z czujnikiem,
aplikacji Hydro-Com. komputerze PC. na nie uzywany numer
portu od 1 do 10.
Wiecej niz jeden czujnik Podtaczy¢ Czujnik jest odnaleziony | Sprobowac uzyé innego konwertera
posiada ten sam numer indywidualnie do pod danym adresem. RS485-RS232/USB, jezeli jest
adresu. kazdego z czujnikow/ Zmieni¢ numer tego dostepny.
czujnika i powtorzyc¢ te
czynnosci dla wszystkich
czujnikdw w sieci.
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Rozdziat 8 Dane techniczne

Wymiary

e Srednica: 108mm

e Dtugosé: 125mm (200 wraz ze ztgczem)

e Mocowanie: otwér wyciety o $rednicy 127mm.
Konstrukcja

e Korpus: stal nierdzewna

e Ptlytka czotowa: ceramika

e Pierscien ochronny: stal hartowana

Penetracja pola

e Okoto 75 -100mm, zaleznie od materiatu

Zakres temperatur roboczych

e 0-60°C (32 - 140°F). Czujnik nie dziata w zamarznietych materiatach.
Napiecie zasilania

e 15-30V pradu statego. Wymagane co najmniej 1A przy uruchomieniu (normalna moc
robocza: 4W).

Podtaczenia

Kabel czujnika
e Kabel ekranowany, sktadajacy sie z szesciu skreconych par (tagcznie 12 zyt),
ekranowany; przewody o przekroju 0,35 mm? (22 AWG).
e Ekran: Plecionka o pokryciu co najmniej 65% oraz folia aluminiowo-poliestrowa.
e Zalecane typy kabli: Belden 8306, Alpha 6373
¢ Maksymalna dtugos¢ kabla: 200m, oddzielnie od jakichkolwiek kabli zasilajgcych
sprzet ciezki.
Komunikacja cyfrowa (szeregowa)

e l|zolowany optycznie dwuprzewodowy port RS485 — do komunikacji szeregowej z
uwzglednieniem zmieniania parametrow roboczych i diagnostyki czujnika.

Wyjscie analogowe

Jezeli sg dostepne, dwa konfigurowane wyjscia w petli pradowej 0 - 20mA lub 4 - 20mA mogg
podawac¢ sygnat wilgotnosci lub temperatury. Sygnat wyjsciowy czujnika mozna rowniez
konwertowac na napiecie state 0 -10 V=.
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CHAPTER 8 TECHNICAL SPECIFICATION

Wejscia cyfrowe

¢ Jedno konfigurowane wejscie cyfrowe, uaktywniane napieciem statym 15 - 30 V=

¢ Jedno konfigurowane wejscie/wyjscie cyfrowe - specyfikacja wejscia: 15 - 30 V=; specyfikacja
wyjscia: wyjscie z otwartym kolektorem, prad maksymalny 500 mA (wymagane
zabezpieczenie nadmiarowo-pradowe).
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Zalacznik A Parametry domysine

W ponizszych tabelach zestawiono petny zbior parametrow domysinych. Informacje te znajdujg sie
réwniez w notatce inzynieryjnej EN0027, ktérg mozna pobraé¢ nieodptatnie ze strony
www.hydronix.com.

Firmware HS0047 w wersji 1.25 i nowsze

Parametry domysine
Parametr Zakres/opcje Tryb Tryb
standardowy zgodnosci
Konfiguracja wyjscia analogowego
0-20mA
Typ wyjscia 4-20mA 0-20 mA Zgodnosc¢
Zgodnos¢
Filtrowana wilgotnos¢ %
Zmi I~ Srednia wilgotnos$¢ % Filtrowana
mienna wyjsciowa 1 Fi ; . N.D.
iitrowana nieskalowana nieskalowana
Srednia nieskalowana
Wysoki % 0-100 20,00 N.D.
Niski % 0-100 0,00 N.D.
Kalibracja wilgotnosci
A 0,0000 0,0000
B 0,2857 0,2857
C -4,0000 -4,0000
SSD 0,0000 0,0000
Konfiguracja przetwarzania sygnatu
Czas wygtadzania 1,0; 2,5;5,0; 7,5; 10 75s 75s
Staby
Sz.yblfosc p’ar.astanla Sredni Staby Staby
napiecia wyjsciowego + Mocny
Nieuzywany
Staby
Szybkos¢ narastania Sredni Staby Staby
napiecia wyjsciowego - Mocny
Nieuzywany
Konfiguracja usredniania
Opoznienie wstrzymania | 0,0; 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 5,0 0,0s 00s
Srednigj
Godrna granica (w%) 0-100 30,00 30,00
Dolna granica (w%) 0-100 0,00 0,00
Gorna granica (ns) 0-100 100,00 100,00
Dolna granica (ns) 0-100 0,00 0,00
Konfiguracja wej$cia/wyjscia
. Nieuzywany Wilgotnosé/temp
Uzycie wejscia 1 Srednia/wstrzymanie Nieuzywany
Wilgotnosé/temp.
Nieuzywany
Wilgotnos¢ temp.
Uzycie wejscia/wyjscia 2 Zasobnik pusty Nieuzywany Nieuzywany
Dane nieprawidiowe
Sonda OK:
Kompensacja temperatury
Wspdtcz. temp. elektroniki | 0,016 | 0,016
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ZAtACZNIK A

Firmware HS0047 przed wersja 1.25, i firmware w wersji HS0045.

Parametry domysine

Parametr Zakres/opcje Tryb Tryb
standardowy zgodnosci
Konfiguracja wyjscia analogowego
0-20mA
Typ wyjscia 4-20mA 0-20 mA Zgodnosc¢
Zgodnos¢
Filtrowana wilgotnos¢ %
Zmienna wyjsciowa 1 I:.Srednia wilgotnosé % Filtrowana ND.
iltrowana nieskalowana nieskalowana
Srednia nieskalowana
Wysoki % 0-100 20,00 N.D.
Niski % 0-100 0,00 N.D.
Kalibracja wilgotnosci
A 0,0000 0,0000
B 0,2857 0,2857
C -4,0000 -4,0000
SSD 0,0000 0,0000
Konfiguracja przetwarzania sygnatu
Czas wygtadzania 1,0, 2,5,5,0,7,5, 10 50s 50s
Staby
S;yblfosc p,ar'astanla Sredni Sredni Sredni
napiecia wyjsciowego + Mocny
Nieuzywany
Staby
Szybko$é narastania Sredni M M
napiecia wyjsciowego - Mocny ocny ocny
Nieuzywany
Konfiguracja usredniania
Opodznienie wstrzymania | 0,0, 0,5, 1,0, 1,5, 2,0, 5,0 00s 00s
Srednigj
Gérna granica (w%) 0-100 30,00 30,00
Dolna granica (w%) 0-100 0,00 0,00
Gorna granica (ns) 0-100 100,00 100,00
Dolna granica (ns) 0-100 0,00 0,00
Konfiguracja wejscia/wyjscia
. Nieuzywany Wilgotnosé/temp
Uzycie wejscia 1 Srednia/wstrzymanie Nieuzywany
Wilgotnosé/temp.
Nieuzywany
Wilgotnos¢ temp.
Uzycie wejscia/wyjscia 2 * Zasobnik pusty Nieuzywany Nieuzywany
Dane nieprawidtowe
Sonda OK:
Kompensacja temperatury
Wspodtcz. temp. elektroniki 0,01 0,01

* Drugie wejscie/wyjscie cyfrowe nie jest dostepne w starszych wersjach firmware HS0045.
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SKOROWIDZ ALFABETYCZNY

Cement
dodawanie
temperatura 35,
Czas filtrowania
Czasy mieszania
podczas kalibracji
Czujnik
konfiguracja
podtaczenia
pozycja
regulacja
Dodawanie wody
Domieszki
Dziatanie czujnika
Element ceramiczny
dbatosé. 19,
wymiana
Filtr
szybkosci narastania napiecia wyjsciowego
Filtrowana nieskalowana 29,
Filtrowana wilgotnos¢
Filtrowanie
domysine
Filtry szybkosci narastania napiecia wyjsciowego
Hydro-Com 23, 29,
Hydro-View
Instalacja
elektryczna
mechaniczna
porady
powierzchnia ptaska
powierzchnia zakrzywiona
Sciana boczna
Kabel
Kabel czujnika
Kalibracja 36,
Konfiguracja 10,
Konserwacja
Konsystencja
Konwerter
RS232/485
Konwerter RS232/485
Listwy zraszajgce
Materiat
gromadzenie sie
Mieszalnik
dwuwatowy
nieruchoma panew
obrotowa panew
otwor w
planetarny 9,
poziomy 9,
turbinowy 9,

12,13,
11,12, 14,

35
36
31

36

29
10
12
19
36
38
35

36
20

31
37
29
31
34
31
37
25

23
11
11
14
15
13
23
24
37
29
11
35

26
26
35

11
35
15

16
14
14
13

Mleszalnik

spiralny 9,14
Mieszalnik turbinowy 13
Mieszanie 36
Modut interfejsu USB czujnika 26
Montaz

informacje ogolne 12
Opad Patrz: Konsystencja
Otwor

wycinanie 16
Parametry

domysine 45

Niski % oraz Wysoki % 30

Zmienna wyjsciowa 1i 2 29
Pierscieh ochronny

wymiana 20
Pierscien zaciskowy 36

mocowanie 17,18

regulowany 16
Ptytka mocujaca 16
Podtaczenia 10
Potaczenie

komputer PC 26

wielogateziowe 25
Pozycja czujnika 11
Puszka tgczeniowa 25
Regulacja czujnika 19
Regulowany pierscieh zaciskowy 16, 17
Rozmiar wsadu 38
Sktadniki 35
Srednia/wstrzymanie 30
SSD 29
Stabilnos¢ sygnatu 34, 36
Surowa nieskalowana 31
Surowa wilgotnosé 31
Sygnat filtrowany 33
Technika pomiarowa 10
Temperatura 35
Urabialnosc¢ Patrz: Konsystencja
Wejscie/Wyjscie cyfrowe 30
Wilgotnosé/temperatura 30
Wsady

objetosc¢ 36

Wspoditczynnik stanu nasyconego

powierzchniowo suchego Patrz: SSD
Wyjscie 29

analogowe 23
Wyjscie analogowe 10, 23, 29, 37
Zaktocenia elektryczne 11
Zgodnosc¢ 10
Zigcze

Mil-spec 24
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